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(54) TlUe: PROCESS AND DEVICE FOR VARYING THE THICKNESS OF THIN-WALLED VULCANISED DIPPED ARTICLES, IN 
PARTICULAR OPERATING AND EXAMINATION GLOVES 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM VARIIEREN DER DICKE DONNWANDIGER VULKANISIERTER 
TAUCHARTIKEL, INSBESONDERE OPERATIONS- UND UNTERSUCHUNGSHANDSCHUHE 

(57) Abstract 

The invention concerns a process and a device for vaiying the thickness 
of thin-wallcd vulcanised dipped articles, in particular operating and examination 
gloves, in which the dipped articles are made by applying a coagulant-latex- 
dipping bath-film coating to a dipping form and then vulcanising said coating. 
According to the invention, an additional coagulant layer is applied to the dipping 
foim by spraying or painting in a desired region of greater wall thickness or as a 
way of achieving an even wall thickness. For this purpose the additional coagulant 
layer is applied to the dipping form during or immediately after itmoval from 
the dipping bath. The concentration of the additional coagulant layer is equal to 
or greater than die coagulant concentration in the dipping bath used for forming 
the foundation film coating. 

(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Variieren 
der Dicke dQnnwandiger vulkanisiener Tauchartikel, insbesondere Operations- 
und Untersuchungshandschuhe. wobei die Tauchartikel durch Koagulant-Latex- 
Tauchbad-Filmbeschichtung einer Tauchform und anschlieBendes Vulkanisieren 
gefertigt sind. ErfindungsgemaB wird eine zusSitzliche Koagulantschicht auf die 
Tauchform mittels Spriihen oder Strcichen in einem gewUnschten Bereich h&herer 
Wanddicke Oder zum Homogenisieren der Wanddickenverteilung aufgebracht. 
wobei die zusStzliche Koagulantschicht wittirend des Austauchvorganges oder 
unmittelbar nach Abschlufi des Austauchens der Tauchform aufgetragen wird. 
Die Konzentration der zusfitzlichen Koagulantschicht ist gleich oder grbBer der 
Koagulantkonzentration im Tauchbad ziir Ausbildung der Basisfilmbeschichtung. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren und Vorrlchtung zum Variieren der Dicke dunnwandiger vulkanisierterTauohartikel, insbesondere 
Operations- und Untersuchungshandschuhe 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Variieren der Dicke dunnwandiger vulkanisierter Tauch- 
artikel. Insbesondere Operations- und Untersuchungshand- 
schuhe, wobei die Tauchartikel durch Koagulant-Latex- 
Tauchbad-Rlmbeschichtung einer Tauchform und anschlle- 
Rendes Vulkanlsieren gefertigt sind. ErfindungsgemaS wird 
eIne zusStzliche Koagulantschicht auf die Tauchform mittels 
Spriihen oder Streichen In einem gewunschten Beroich 
hoherer Wanddicke oder zum Homoganisieren der Wand- 
dickenverteilung aufgebracht, wobei die zus3tztiche Koagu- 
lantschicht wahrend des Austauschvorgangas oder unmittel- 
bar nach AbschluB des Austauschens der Tauchform aufge- 
tragen wird. Die Konzentration der zusatzKichen Koagulant- 
schicht ist gleich oder grofier dor Koagulantkonzontration im 
^ Tauchbad zur Ausbitdung der Baslsfilmbeschichtung. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zum Durdifuhren des Verfahrens zum Variic- 
ren der Dicke dunnwandiger vulkanisicrter Taucharti- 
kel, insbesondere Operations- und Untersuchungshand- 
schuhe, gemafi dem Oberbegriff des Patentanspruches 

Es ist bekannt, dunnwandige vulkanisierte Taucharti- 
kel. insbesondere Operations- oder Untersuchungs- 
handschuhe, auf diskoniinuierlich oder kontinuierlich 
arbcitendcn Tauchaniagen herzustellen. 

Bei derartigen Tauchaniagen werden an einem Ket- 
ten- Oder Bandforderer befindliche, im wesentlichen 
senkrecht h^gende Tauchformen in ein oder mehrere 
Tauchbader eingebracht, welche mit z. B. Koagulant 
und Latex gefullt sind. Beim Durchlaufen der Tauchbek- 
ken erfolgt ein Benetzen der Tauchform unter Bildung 
eines Oberflachenfilnies. Nach dem Entfernen der 
Tauchformen aus dem Tauchbad werden diese mit der 
oberflachlichen Filmbeschichtung in einen Vulkanisier- 
abschnitt uberf uhrt Im Ergebnis des Vulkanisierprozes- 
ses entstehen entsprechend der jeweiligen Tauchform 
unterschiedliche elastische Artikei. die dann von den 
Tauchformen abgezogen und endbearbeitet werden. 

Mit den oben genannten kontinuierlich arbeitenden 
Tauchaniagen ist an sich eine auBerordentlich hohe Pro- 
duktivitat erreichbar, jedoch besteht das Problem, daB 
besonders kompliziert geformte TauchartikeL beispiels- 
weise Operations- und Untersuchungshandschuhe, nach 
dem im wesentlichen senkrechten Austauchen der 
Tauchformen aus dem Tauchbecken eine unterschiedli- 
che Dicke des ausgebildeten Oberfiachenfilmes aufwei- 

sen. « I.. L 

Dies deshalb, da anhaftende Filme oder Schichten 
sich noch in der flussigen Phase befmden und der gebil- 
dete Fihn sich durch Abtropfen und Zurttcklaufen nach 
unten verdickt, so daB eine ungleichmaBige Wanddicke 
bzw. zu geringe Dicke im Schaftbereich der Tauchform 
zur Herstellung von Operations- oder Untersuchungs- 
handschuhen die Folge ist 

Zum Erreichen einer gleichmaBigen Tauchfilm- 
Wanddicke uber die Gesamtlange des Tauchkdrpers 
bzw. der Tauchform wurde daher bereits vorgeschla- 
gen, die Austauchkurven, d. h. die Bewegungsbahnen 
oder -kurven beim Hinausbewegen der Tauchformen 
aus dem Tauchbedcen so auszubilden. daB ein langsa- 
mcres. stufenweises Hcrausfuhren erfolgt, wodurch un- 
terschiedlich lange Verweilzeiten im jeweiligen Tauch- 
bad, bezogen auf den jeweiligen Abschnitt der Tauch- 
form, gegeben s'md. Dieses Verfahren gestattet zwar 
eine gewisse Verbesserung der Homogenitat der 
Schichtdickenverteilung, jedoch sind durch die erforder- 
lichen Austauchkurven oder Austauchbewegungen gro- 
Bere und aufwendigere Tauchaniagen notwendig, 

Weiterhin wurde vorgeschlagen, zur Verbesserung 
der Homogenitat der Wanddickenverteilung nach ei- 
nem ersten Koagulant-Tauchprozefl mit einem entspre- 
chenden Tauchbad einen zweiten Tauchschritt in einem 
separaten Tauchbad anzuf Ggen. In diesem Falle wird im 
ersten Tauchbad die gesamte zu benetzcnde Tauchform 
eingetaucht und im zweiten Tauchbad mit gegebenen- 
falls veranderter Konzentration nur noch bis zur Halfte 
oder einem anderen vorgegebenen Wert der ersten 
Tauchtiefe eingetaucht 

Hierbei entsteht das Problem. daB sich insbesondere 
bei Operations- und Untersuchungshandschuhen zwar 
der Handbereich hinsichdich der >yanddicke gleichma- 



Biger ausbilden laBt jedoch bildet sich ein sichtbarer 
Wanddickenubergang aus. 

Gerade bei Operations- und Untersuchungshand- 
schuhen ist es jedoch erforderlich, daB der Bereich der 
5 Fingerspitzen nicht zu dick ausgebildet ist, urn den Ope- 
rateur nicht unndtig in seinem Tastsinn einzuschranken. 
Andererseits ist es jedoch erforderlich, daB der Schaft- 
bereich, welcher beim Oberstreifen der Handschuhe 
groBen Belastungen ausgesetzt ist, entsprechend stabil 
10 und mit einer hoheren Wanddicke versehen sein sollte. 
Es ist daher Aufgabe der Erfmdung, ein Verfahren 
und eine Vorrichtung zum Variieren der Dicke diinn- 
wandiger vulkanisierter Tauchardkel, insbesondere 
Operations- und Untersuchungshandschuhe anzugeben, 
15 die es gestatten, auch bei komplizierten und nicht voU- 
standig rotationssymmetrischen Tauchformen bzw. 
Tauchartikeln mit hoher Produktivitat und abgestimmt 
auf den Betrieb der jeweiligen Tauchanlage Taucharti- 
kel mit gleichmaBiger oder definiert unterschiedlicher 
20 Wanddicke Qber die gesamte Tauchlange oder Telle 
hiervon herzustellen. 

Die Losung der Aufgabe der Erfmdung erfolgt mit 
einem Gegenstand gemaB den Merkmalen der Patent- 
anspruche 1 und 9, wobei die Unteranspruche minde- 
25 stens zweckmaBige Ausgestaltungen und Weiterbildun- 
gen des Gegenstandes der Erfmdung umf assen. 

Ein wesentlicher Grundgedanke der Erfindung be- 
steht darin, ausgehend von einem an sich bekannten 
Tauchverfahren. bei dem Tauchartikel durch Koagu- 
30 lant-Latex-Tauchbad-Fihnbeschichtung einer Tauch- 
form und anschlieBendes VuBcanisieren gefertigt wer- 
den, eine zusatzliche Koagulantschicht mittels Spriihen 
oder Streichen in einem gewOnschten Bereich hdherer 
Wanddicke oder zum Wanddickenhomogenisieren auf- 
35 zubringen, wobei diese vorerwahnte zusateliche Koagu- 
lantschicht wahrend des Austauchvorganges oder un- 
mittelbar nach AbschluB des Austauchens der Tauch- 
form aufgebracht wird ErfindungsgemaB ist die Kon- 
zentration des Koagulantes zum Aufbringen der zusatz- 
40 lichen Koagulantschicht kleiner, gleich oder groBer der 
jeweiligen Konzentration im entsprcchenden Tauchbad. 

GemiB einem weiteren Gedanken der Erfindung 
wird wahrend des Aufbringens der zusatzHchen Koagu- 
lantschicht mittels SprQhen oder Streichen eine Relativ- 
45 bewegung zwischen der Tauchform und einer entsprc- 
chenden Spruh- Oder Streichvorrichtung vollzogen, so 
daB sich die zusatzliche Koagulantschicht bzw. der ent- 
sprechende Koagulantfilm auf der Tauchform allseitig 
bzw. tunfangmaBig gleich verteilt ausbilden kann, 
50 GemaB einem weiteren verfahrensseitigen Grundge- 
danken kann dann, wenn Operations- und Untersu- 
chungshandschuhe mit besonders germgen Wanddicken 
im Handbereich hergesteUt werden soUen, der Tauch- 
prozeB, d. h. der zeidiche Tauchvorgang zum Aufbrin- 
55 gen des Grundfilmes, verkOrzt und zum Erhalt entspre- 
chender Wanddicken im Schaftbereich des Handschu- 
hes die Menge der zusatzlich auf zubringenden Koagu- 
lantschicht mittels SprOhen oder Streichen erhdht wer- 
den. 

60 Hierdurch konnen Operations- und Untersuchungs- 
handschuhe gefertigt werden. die insbesondere im Be- 
reich der FingerspiUen bzw. der Hande den Operateur 
wenig behindem und die daher entsprechend sensitiv 
sind. 

65 Besonders vorteilhaft ist das erfmdungsgemaBe Ver- 
fahren dann anzuwenden, wenn von einer kontinuierli- 
chen Tauchanlage ausgegangen wird, welche Ketten- 
oder Bandforderer aufweist, mit deren Hilfe eine Viel- 



DE 44 44 800 Al 

3 4 

zahl von Tauchformen kontinuierlich nacheinander in in Wlrkverbindung mit dem Uufring der Tauchform 
ein Tauchbad eingebracht, anschliefiend aus dem Bad steht; 

entfernt und einem Vulkanisierabschnitt zugefuhrt wer- Fig. 4 die Anordnung einer Spruheinrichtung zur 
den. in diesem Falle sind die Tauchformen im wesentli- Durchfuhrung des Verfahrens gemaB dem AusfQh- 
chen lotrecht. d. h. senkrecht hangend angeordnet und 5 ningsbeispieL 

tauchen in dieser im wesentlichen senkrechten Lage in Mit Hilfe der Fig. 1 soli zunachst der pnnzipielle Auf- 
die Tauchbader ein und wieder aus. bau einer Jauchaniage gemaB dem Ausfahrungsbeispicl 

Gerade bei derartigen Anlagen sind unerwunschte eriautertwerden. 
Wanddickenveranderungen, bedingt durch das Abflie- Eine Vielzahi von Tauchformen 1 ist an einem Ket- 
Ben des Oberflachenfilmes gegeben. die mit dem erfin- 10 ten- oder Bandforderer 2 einer kontinuierlich arbeiten- 
dungsgemaBen Verfahren des Aufspriihens oder Auf- den Tauchanlage uber Gelenke 3 und Aufhangevorrich- 
streichens einer zusatzlichen Koagulantschicht insbe- tungen 4 befestigt Die Tauchformen 1 sind bezogen auf 
sondere im Schaftbereich ausgeglichen werden konnen- die Aufhangevorrichtungen 4 drehbevi^eglich. Am obe- 

Vorrichtungsseitig ist gemaB dem Grundgedanken ren Ende 5 bzw. im Schaftbereich der Tauchform 1 ist 
der Erfindung eine Spruheinrichtung derart vorgesehen. 15 ein Laufring 6 fest angeordnet Der Laufring 6 ist bei- 
daB eine zusatzliche Koagulantschicht auf Bereichen spielsweise mit einer Oberflachengummierung oder 
der Tauchform wShrend des Austauchvorgangcs oder Oberfiachenbeschiditung(nichtgezeigt)versehen. 
unmittelbar nach dem Austauchvorgang der Tauchform Die Laufrichtung des Ketten- oder Bandforderers 2 
aufbringbar ist ist mit dem Pfeil symbolisiert Die Tauchformen 1 wei- 

Hierfur ist die SprQheinrichtung in einem vorgegebe- 20 sen neben dem Schaftbereich 5 einen Handbereich 7 auf. 
nen Abstand von der bzw. den Tauchformen angeord- Wie cinleitend beschrieben, ist bei herkommlichen 
net, und es wird ein bestimmter Offnungswinkel der Tauchanlagen insbesondere der Teil 5.1 des Schaftbe- 
Duse der Spruheinrichtung bzw. ein vorgegebener reiches mit einer zugeringenWanddickeausgebildet, da 
Sprahstrahi eingestellt nach dem Austauchen der Tauchformen 1 aus einem 

Ein wesentlicher Grundgedanke besteht vorrich- 25 Tauchbad 8 (siehe Hg. 2) der oberflichlich anhaftende 
tungsseitig darin, daB zur Vermeidung zusatzlicher An- Flussigkeitsfilm nach unten ablauft. wodurch eine uner- 
triebsmittel oder aufwendiger mechanischer Konstruk- wunschte Wanddickenverringerung im Teil 5,1 des 
tionen bei kontinuierliclien Tauchanlagen die jeweiiigen Schaftbereiches 5 die Folge ist 
Tauchformen drehbeweglich sind und jeweils einen Bei der Tauchanlage gemaB dem Ausfiihrungsbeispiel 
Laufring an ihrem oberen, d, h. dem Schaftende aufwei- 30 und wie in Fig. 1 gezeigt, werden die Tauchformen 1 im 
5gjj^ wesentlichen senkrecht in ein Tauchbad 8 eingebracht 

Der mit der Tauchform verbundene Laufring steht und aus diesem herausbewegt 
mit einer fest angeordncten, im wesentlichen zur Bewc- Mit Hilfe der Fig. 2 wird deudich, wie die Tauchfor- 
gungsrichtung des Band- oder Kettenfdrderers paralie- men 1, die sich an den Aufhangevorrichtungen 4 des 
len Schiene in Reibungs-Wirkverbindung, so daB beim as Bandf6rderers 2 befmdea in das Tauchbad 8 hineinbe- 
Entlangbewegen der am Kettenf5rderer befestigten wegt werden, urn eine entsprechende Benetzung der 
drehbeweglichen Tauchformen diese mit Hilfe des Lauf- Oberfiache der Tauchformen 1 zu erzielen. 
ringes und der feststehenden Schiene sowie der sich Wie in der Fig. 3 gezeigt, ist vorrichtungsseitig die 
ausbildenden Reibungskraft in Drehbewegung verseut Tauchanlage mit einer Laufschiene 10 versehen, welche 
werden. 40 so befestigt ist, daB die jeweiiigen Tauchformen 1 von 

In einer Ausfuhrungsform der Erfindung ist die Lauf- ihrer vormals lotrechten bzw. senkrechten Lage abwei- 
schiene so ausgebildet, daB sich die Tauchform um einen chend bewegt oder verschwenkt werden. Die Bewe- 
vorgegebenen Winkel von ihrer lot- bzw. senkrechten gung der Tauchform 1 ist durch das Vorhandensein des 
Lage entf emt bzw. herausbewegt wird, so daB sich die Gelenks 3 ohne weiteres rndglich. 
Reibungskraft zwischen Laufring und Schiene erhaht 45 Dadurch, daB die Tauchform 1 im Zusammenwirken 
und die erforderliche Drehbewegung der Tauchform mit dem Gelenk 3 schwerkraftbedingt das Bestreben 
mit hoher Sicherheit erreichbar ist hat. in ihre lotrechte Lage zuriickzugelangen, druckt der 

Selbstverstandlich konnen in weiteren Ausfuhrungs- an der Tauchform 1 befestigte Laufring 6 gegen die 
formen das Laufrad und die Laufschiene reibungserho- Oberfiache der Laufschiene 10, so daB bei einer entspre- 
hende Mittel oder formschlUssige Elemente, d. h. Ver- 50 chendenBewegung des Ketten- oder Bandforderers 2 in 
zahnungen.dieinemandergreifen.aufweisen. die Bildebene hinein oder heraus die Tauchform t in 

In einer anderen Ausfuhrungsform der Erfindung ist eine Drehbewegung versetzt wird. 
die Spriiheinrichtung so ausgebildet daB versetzt und/ Das Hinein- oder Herausbewegen der Tauchform 1 in 
Oder gegenUberliegend SprQhdusen auf die Tauchfor- das Tauchbad 8 erfolgt durch eine «nuprechende Kur- 
men gerichtet sind, so daB eine allseitige Benetzung mit 55 venform bzw. Bewegungsbahn einer Leitschiene 11, die 
einer zusitzlichen Koagulantschicht erreicht werden mit einer entsprechenden Gleitfllche 12 des Ketten- 
kann ohne daB der Durchsatz bei kontinuierlichen oderBandf6rderers2zusammenwirkt 
Tauchanlagen beeintrachugt wird. Fig. 4 zeigt die Anordnung einer SprQhvorrichtung 

Die Erfindung soil nachstehend anhand eines Ausfiih- 13, im gezeigten Beispiel einer WirbelsprQhvorrichtung, 
rungsbeispieles sowie unter Zuhilfenahme von Figuren eo mit einer Duse 14, mit deren Hilfe ein definierter Off- 
naher eriautert werden. nungswinkel des Spruhstrahles 15 beispielsweise von 15 

Hierbeizcigen: ± 5^ einstellbar ist 

Fig. 1 eine prinzipielle Darstellung einer Vielzahi von Die Spruheinrichtung 13 bzw. die Duse 14 smd so 
Tauchformea die an einem Ketten- oder Bandfdrderer. ausgerichtet daB der besonders kritische Teil 5.1 des 
einer kontinuierlichen Tauchanlage befestigt sind; 65 Schaftbereiches 5 mit der zusatzlichen Koagulant- 

Fig. 2 eine prinzipielle Darstellung des Eintauchens schichtbenetztwird. 
von Tauchformen in ein Tauchbecken; Beim Ausfuhningsbeispiel ist die Konzentration der 

Fig. 3 die Darstellung der Anordnung der Schiene, die aufgesprQhten Koagulantschicht gleich oder in vorge- 
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gebenem MaBe groBer als die FConzentration im Grund- 
gemisch, d. h. des Tauchbades S selbst 

GemdB Fig. 4 ist die SprQheinrichtung 13 einschlieB- 
lich der Duse 14 fest angeordnet, und ein umfangsmiBig 
gleichmaBiges Benetzcn der Tauchform 1 insbesondere 5 
im Bereich 5.1 wird durch die Drehbewegung der 
Tauchform 1 mittels Zusammenwirken des Laufringes 6 
und der Laufschiene 10 erreicht 

Gemafl weiteren Ausfuhrungsbeispielen ist es jedoch 
auch moglich. daB zusatzlich oder altemativ die Spruh- 10 
einrichtung 13 einschlieBlich der Duse 14 eine Schwenk- 
bewegung ausfiihrt oder zwci gegenuberliegende 
Spruheinrichtungen 13 mit entsprechenden Dusen 14 
vorgesehen sin4 welche jeweils eine Schwenkbewe- 
gung auf einer vorgegebenen Bahn ausfuhren, so daB is 
auch ohne Drehbewegung der Tauchform 1 ein gleich- 
maBiges Benetzen und Ausbilden eines Oberflachen- 
films mit Koagulant im vorgegebenen Bereich, bei- 
spielsweise dem Bereich 5.1 des Schaf tes 5 moglich wird 

Es hat sich als besonders vorteilhaft herausgestellt, 20 
daB bei dem vorgegebenen Offnungswinkel der Duse 14 
der Spriiheinrichtung 13 von im wesentlichen 15 ± 5° 
der Abstand der Einrichtung 13 bzw. der Offnung der 
Duse 14 von der Tauchform 1 im wesentlichen dem vier- 
bis funffachen Durchmesser im oberen Teil des Schaft- 25 
bereiches 5 der Tauchform 1 entspricht 

Beira gczeigten Ausfiihrungsbeispiel kann eine be- 
reits vorhandene kontinuierlich arbeitende Tauchanlage 
mit einfachen Mitteln nachgerustet werden, ohne daB 
eine irgendwie geartete BeschrSnkung hinsichtlich der 30 
Produktivitat oder der prinzipiellen Wirkungsweise ei- 
ner derartigen Tauchanlage gegeben ist 

Durch eine Veranderung des Abstandes und/oder des 
Offnungswinkels der DQse 14 bezogen auf den entspre- 
chenden Bereich des Schaftes 5 kdnnen ganz gezielt 35 
entweder fiber die gesamte Tauchform 1 gleichmaBige 
Wanddicken eingestellt oder unterschiedliche, entspre- 
chend den jeweiligen Belastungserfordemissen ermit- 
telte Wanddicken realisiert werden. 

Es hat sich dartlber hinaus herausgestellt, daB die Ge- 40 
fahr der Beschadigung derartig gcfertigter Operations- 
und Untersuchungshandschuhe beim Abziehen dersel- 
ben von den Tauchformen 1 als letztem wesentlichem 
Verf ahrensschritt vor der Endbearbeitung deutlich ver- 
ringert ist, so daB sich eine Reduzierung der AusschuB- 45 
rateergibt 

Nachstehend soli anhand der vorrichtungsseitigen Er- 
lauterung des Ausfflhrungsbcispieles das Verfaiu-cn 
zum Variieren der Dicke dQnnwandiger vulkanisierter 
Tauchartikel im einzelnen beschrieben werden. 50 

Zunachst werden die Tauciiformen l,die am Bandfdr- 
derer 2 bef indlich sind, in bekannter Weise in das Tauch- 
badSeingetaucht 

Mit Beginn des Austauchens und der Wirkung der 
Leitschiene 11, die mit der Gleitflache 12 zusammen- 55 
wirkt, gelangt der L^ufring 6 mit der Laufschiene 10 in 
Wirkverbindung und wird in die entsprechende, von der 
iotrechten Lage abweichende Position gebracht und in 
eine Drehbewegung versetzt Nunmehr wird die Spriih- 
vorrichtung 13 aktiviert, so dafi aus der Dflse 14 der go 
Spruhstrahl 15, enthaltend Koagulant, austritt Dieser 
Spruhstrahl 15 trifft auf den Bereich 5.1 entsprechend 
der Stellung der Duse 14 auf und bildet einen zusatzli- 
chen Oberflachenfilm aus dem verwendeten Koagulant 

Bei einer kontinuierlichen Tauchanlage ist es nicht es 
erforderlich, daB die Spriiheinrichtung 13 wahrend der 
Zeit deaktiviert wird, in der sich keine Tauchform 1 im 
unmittelbaren Spruhbereich befindet Dies deshalb, da 



zum einen ein GroBteil des verspruhten Koagulanis 
wieder zuruck in den Behalter 16 des Tauchbades 8 
gelangt und andererseits die Homogenitat des Spruh- 
strahles 15 bzw. des umgebenden Spriihnebels (nicht 
gezeigt) verbessert wird. 

Selbstverstandlich ist es altemativ mSglich, die 
Spriiheinrichtung intermittierend zu betreiben, wenn 
dies aus verfahrenstechnischen Griinden oder zum Er- 
halt bestimmter Wanddickenverhaltnisse erforderlich 
ist 

Es entspricht dem Grundgedanken der beanspruch- 
ten Losung, daB die kontinuierlich bewegte Tauchform 
1 aus dem Wirkungsbereich des Spruhstrahles 15 aus- 
tritt, bevor ein vollstandiges Austauchen der Tauchform 
1 aus dem Tauchbad 8 erreicht wurde, so daB eine im 
konicreten Fall unerwunschte Erhohung der Wanddicke 
im Handbereich 7 vermieden wird. 

Bei einer Ausfuhrungsform, die verfahrensseitig da- 
von ausgeht, daB erst nach voUstandigem Austauchen 
der Tauchform 1 aus dem Tauchbad 8 die SprQheinrich- 
tung 13 aktiviert wird, ist durch die Lage und Ausrich- 
tung des Spruhstrahles 15 mit Hilfe der Duse 14 sicher- 
gestellt, daB nur der jeweils gewQnschte Bereich, bei- 
spielsweise der Bereich 5.1, mit einer zusatzlichen Koa- 
gulantschicht versehen wird. Hierfur ist es gegebenen- 
fails denkbar, zwischen der DQse 14 und der Tauchform 
1 ein oder mehrere Blenden oder andere MaBnahmen 
zum gezielten Lenken oder Beeinflussen des Sprflih- 
strahles 15 vorzusehen. 

Der Offnungswinkel der Duse 14 ist in der Rg.4 mit 
WD; der von der Lotrechten abweichende Winkel der 
Langsachse der Tauchform 1 ist mit WT gekennzeich- 
net 

Alles in allem geiingt es mit der Erfmdung in einfacher 
Weise, gezielt eine Variation und/oder Homogenisie- 
ning der Dicke dunnwandiger vulkanisierter Taucharti- 
kel wahrend deren Herstellung vorzunehmen, so daB 
sich die Qualitat derartiger Tauchartikel erhdht und cUe 
Tauchartikel selbst unterschiedlichsten Anwendungs- 
und Belastungsfallen anpaBbar sind 



Bezugszeichenliste 

1 Tauchform 

2 Ketten- oder Bandfdrderer 

3 Gelenke 

4 Aufhangevorrichtung 
5Schaftbereich 

5.1 kritischer Schaftbereich 
6Laufring 

7 Handbereich 

8 Tauchbad 

10 Laufschiene 

11 Leitschiene 

12 Gleitflache 

13 Spruheinrichtung 

14 Duse 

15 Spruhstrahl 

16 Behalter fur Tauchbad 

WD Offnungswinkel der Duse 14 

WT von der Lotrechten abweichender Winkel der 

Langsachse der Tauchform 1 

PatentansprQche 

1. Verfahren zum Variieren der Dicke dunnwandi- 
ger vulkanisierter Tauchartikel. insbesondere Ope- 
rations- und Untersuchungshandschuhe, wobei die 
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Tauchartike! durch Koagulant-Latex-Tauchbad- 
Filmbeschichtung einer Tauchform und anschlie- 
Bendes Vulkanisieren gefertigt sind, gekennzeich- 
net durch das Aufbringen einer zusatzlichen Koa- 
gulantschicht auf die Tauchform mittels Spriihen 5 
Oder Streichen in einem gewtinschten Bereich zur 
Erzielung einer hoheren Wanddicke oder zum Ho- 
mogenisieren der Wanddickenverteilung, wobei die 
zusatzliche Koagulantschicht wahrend des Aus- 
tauchvorganges oder unmittelbar nach AbschluB 10 
des Austauchens der Tauchform aus dem Tauchbad 
aufgebracht wird und eine Konzentration fOr das 
Aufbringen der zusatzlichen Koagulantschicht klei- 
ner. gleich oder grdBer der Koagulantkonzentra- 
tion im Tauchbad gewihlt wird is 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekcnn- 
zeichnet, dafi zwischcn der Tauchform und einer 
Spruh- oder Streichvorrichtung wahrend des Auf- 
bringens der zusatzlichen Koagulantschicht eine 
Relativbewegung erfolgt 20 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Tauchform wihrend des Spruh- 
oder Streichvorgangs in eine Drehbewegung ver- 
setzt wird und/oder die SprOh- oder Streichvor- 
richtung eine Teil- oder Vollkrcisbewcgung urn die 25 
Tauchform ausfQhrt 

4. Verfahren nach Anspruch I oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der SprUh- oder Streichvorgang 
rait beginnendem Austauchen der im wesentlichen 
senkrecht hangenden Tauchform fiir Operations- 30 
und Untersuchungshandschuhe aus dem Tauchbad 
einsetzt, so daB ein Schaftbereich der Tauchform 
bzw. des jeweiiigen Handschuhes mit erhdhter 
Oder bezogen auf den Handbereich gleicher Wand- 
dicke ausgebildet wird, jedoch der Handbereich 35 
von der zusatzlichen Koagulantschicht unbenetzt 
bleibt 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Wirbelspruheinrichtung mit vor- 
gegebenem Sprflhoffnungswinkel verwendet wird. 40 

6. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
sprilche, dadurch gekennzeichnet, daB die Verweil- 
dauer der im wesentlichen senkrecht hangenden 
Tauchform im Tauchbad so gewahlt ist, daB sich 
eine minimale Wanddicke im Handbereich von 45 
Operations- und Untersuchungshandschuhen er- 
gibt und mit der anschlieBenden Ausbildung der 
zusatzlichen Koagulantschicht mittels Spruhen 
oder Streichen die Wanddicke in den ubrigen Be- 
reichen auf maximale Belastbarkeit bei ausreichen- 50 
der Elastizitat des vulkanisierten Tauchartikeis ein- 
gestelltwird 

7. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, daB die zusatzli- 
che Koagulantschicht vorzugsweisc wahrend des 55 
Austauchens von Tauchfonnen aus einem Tauch- 
bad einer kontinuierlich bewegten Tauchanlage 
aufgebracht wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Relativbewegung zwischen 60 
Tauchform und SprOh- oder Streichvorrichtung 
durch die kontinuierlich arbeitende Tauchanlage 
und die Drehbewegung zum gleichmaBigen Benet- 
zen der Tauchform durch Umformung der Langs- 
bewegung der Tauchanlage mittels eines minde- 65 
stens annahemd rotationssymmetrischen Endes 
der drehbe weglichen Tauchform ausgef uhrt wird 

9. Vorrichtung zur DurchfOhrung des Verfahrens 
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nach einem der Anspruche 1 bis 8, umfassend eine 
Befestigungsvorrichtting (2, 3, 4) far mindestens ei- 
ne Tauchform (1), die in ein Tauchbecken (8, 16) 
einbringbar und entfembar ist, gekennzeichnet 
durch eine Spruheinrichtung (13, 14), die derart an- 
geordnet ist, daB eine zusauliche Koagulantschicht 
auf Bcreiche (5.1) der Tauchform (1) wahrend des 
Austauchvorganges oder unmittelbar nach dem 
Austauchvorgang aufbringbar ist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9. gekennzeichnet 
durch eine im wesendichen senkrecht in das Tauch- 
becken (8, 16) eintauchende drehbewegliche 
Tauchform (1), die entlang und mittels eines Ket- 
ten- Oder Bandfdrderers (2) im wesentlichen hori- 
zontal durch das Tauchbad (8) gefuhrt wird, wobei 
mit beginnendem Austauchen der benetzten 
Tauchform (1) auf mindestens einen Teil des ausge- 
tauchten Bereiches (5,1) die zusatzliche Koagulant- 
schicht mittels der Spriiheinrichtung (13) aufge- 
bracht wird und wahrend des Spruhens die Tauch- 
form (1) bei im wesentlichen feststehender Spriih- 
einrichtung (13) mittels einer f eststehenden Schiene 
(10) in eine Drehbewegung versetzt wird, wobei die 
Schiene (10) mit einem Laufring (6) der Tauchform 
(t) in Reibungs-Wirkverbindung steht 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schiene (10) so angeordnet 
ist, daB die Tauchform (1) einen Winkel von im 
wesentlichen 8** abwcichend von der senkrechten 
Lage aufweist 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Spruheinrichtung (13) eine 
Dflse (14) zur Bildung eines Spruhstrahles (15) mit 
einem Offnungswinkel von im wesentlichen 15 ± 
5** aufweist und daB die Spriiheinrichtung (13) in 
einem Abstand zur Tauchform (1) von im wesentli- 
chen dem Vier- bis Fiinffachen des Durchmessers 
des Schaf tbereiches der Tauchform (1) zur Herstel- 
lung von Operations- imd Untersuchungshand- 
schuhen angeordnet ist 
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